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Abstract of EP1 134473 

The pipe connection comprises a press fitting (1) 
which fits inside the pipe (6) and which has teeth 
(3, 3') on its outer surface. A locking ring (7) fits 
over the end of the pipe and this has a collar (8) 
which fits into recesses(1 2) in the jaws (9, 9') of a 
tool for fastening it into place. 
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(54) Rohrpressverbindung 

(57) Die Erfindung betrifft eine Rohrpressverbin- 
dung mit einem, im wesentlichen als zylindrische Innen- 
hulse ausgebildeten metallischen Pressfittingelement, 
das einen Anschlag fur ein aufzuschiebendes, diinn- 
wandiges Leitungsrohr aufweist, wobei mittels eines 
mindestens zwei Pressbacken aufweisenden Press- 
werkzeuges nach dem Ansetzen und radialen Schlie- 
Ben eine unlosbare, dichte Rohrpressverbindung gebil- 



det wird. 

ErfindungsgemaB ist auf der AuBenflache des zy- 
lindrischen Abschnittes (2.2M 5, 1 5') des Pressf ittingele- 
mentes (1,14) mindestens ein Zahnmittel (3-3") ange- 
ordnet und weist eine auf das Ende des Leitungsrohres 
(6) aufgeschobene Zentrierhulse (7,1 7) .einen nach au- 
3en sich erstreckenden Kragen (8) auf, der bei der ra- 
dialen Verpressung in eine in der Pressbacke (9,9') an- 
geordnete Ausnehmung (12) eingreift. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rohrpressverbin- 
dung gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 . 
[0002] Seit langerem gibt es Bestrebungen, unter 5 
Verzicht auf SchweiBen, Loten oder Gewindeschneiden 
mit einer Verpresstechnik Rohre mittels eines Fittings 
miteinanderzu verbinden. Dazu wird beispielhaft auf die 
DE-AS 11 87 870 verwiesen. Bei dieser bekannten Ver- 
presstechnik weist der Pressfitting im Endbereich einen 10 
Ringwulst auf : in den ein gummielastischer Dichtring 
einlegbar ist. Das zu verbindende Rohr wird in den 
Pressfitting eingeschoben und der Pressfitting mittels 
eines zwei Pressbacken aufweisenden Presswerkzeu- 
ges auf das eingeschobene Rohr radial gedruckt. Dabei *5 
bildet der auf das Rohr gedruckte Dichtring die Dichte- 
bene. Die mit einer Greifschneide versehene Stirnseite 
des Pressfittings wird ebenfalls beim Verpressen auf 
das eingeschobene Rohr gedruckt, so dass eine Sicke 
gebildet wird, die die axiale Sicherung gegen Heraus- 20 
drucken des unter Innendruck stehenden Rohres bildet. 
In Weiterentwicklung dieses Konzeptes ist die Greif- 
schneide weggefallen und stattdessen wird der an den 
Ringwulst sich anschlie3ende zylindrisch ausgebildete 
Bereich auf das eingeschobene Rohr gedruckt (siehe 25 
hierzu beispielhaft Mapress, Trinkwasser-lnstallation 
mit Rohren und Rohrverbindungen aus nichtrostenden 
Stahlen, 7/97). 

[0003] Einen anderen Weg sind diejenigen Hersteller 
gegangen, die das sogenannte Lokring-System einge- 30 
setzt haben (siehe hierzu beispielhaft EP 0 048 003, US 
5,114,191, Firmenprospekt Woeste, Pressfittings aus 
Edelstahl, Marz 1999). Bei diesem Verbindungssystem 
wird auf einen in etwa zylindrischen Kupplungskorper, 
der auf der Innen- oder AuBenflache mit mindestens ei- 35 
nem Zahnelement versehen ist, ein Pressring axial auf- 
geschoben. Bei diesem Aufschieben graben sich die 
Zahnmittel in die AuBen- bzw. Innenflache des ein- oder 
aufgeschobenen Rohres ein und bilden in Doppelfunk- 
tion die Dichtebene und gleichzeitig die axiale Siehe- *o 
rung gegen Herausdrucken des Rohres. 
[0004] Nachteilig beim Lokring-System ist, dass fur 
die Verpressung ein vollig anderes Werkzeug erforder- 
lich ist und zweitens erheblich mehr Platz benotigt wird, 
urn den Pressring axial verschieben zu konnen. 45 
[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, fur eine Rohr- 
pressverbindung die Vorteile des Lokring-Systems zu 
nutzen, unter Verwendung der in groBen Stuckzahlen 
im Markt sich befindenden Presswerkzeuge fur eine ra- 
diale Verpressung. 50 
[0006] Diese Aufgabe wird ausgehend vom Oberbe- 
griff in Verbindung mit den kennzeichnenden Merkma- 
len des Anspruches 1 und 6 gelost. Vorteilhafte Weiter- 
bildungen sind jeweils Gegenstand von Unteranspru- 
chen. 55 
[0007] Nach der Lehre der Erfindung ist auf der Au- 
Benflache des zylindrischen Abschnittes des Pressfit- 
tingelementes mindestens ein Zahnmittel angeordnet. 
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Eine auf das Rohrende aufgeschobene Zentrierhulse 
weist einen nach auBen sich erstreckenden Kragen auf, 
der bei der radialen Verpressung in eine in der 
Pressbacke angeordnete Ausnehmung eingreift. 
[0008] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 
bilden mehrere im Abstand voneinander angeordnete 
Zahnmittel die Dichtebene und gleichzeitig die axiale Si- 
cherung. Vorzugsweise sind alle Zahnmittel nach Art 
und Ausbildung gleich. 

[0009] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 
ist im Anfangsbereich des zylindrischen Abschnittes 
des Pressfittingelementes ein metallisches Dichtmittel 
angeordnet, wahrend das Zahnmittel die Funktion der 
axialen Sicherung ubernimmt. Vorzugsweise entspricht 
derauBere Durchmesserdes Dichtmittels dem auBeren 
Durchmesser des Zahnmittels, wobei die Hone des 
Zahnmittels beispielsweise 0,5 mm betragt. 
[0010] Bei einer anderen Losungsvariante wird vor- 
geschlagen, statt auf der AuBenflache ein Zahnmittel ei- 
ne Ausnehmung anzuordnen, die mit einem auf der 
Zentrierhulse angeordneten Steg indirekt uberdas da- 
zwischenliegende Rohr zusammenwirkt. Zur Zentrie- 
rung weist die Zentrierhulse einen nach auBen sich er- 
streckenden Kragen auf. Die Zentrierung kann man 
aber auch in der Weise erreichen, dass in beiden End- 
bereichen der Zentrierhulse je ein Kragen angeordnet 
ist und beim radialen Verpressen die Pressbacke zwi- 
schen den beiden Kragen zur Anlage kommt. 
[0011] Der Vorteil der vorgeschlagenen Rohr- 
pressverbindung ist darin zu sehen, dass das Pressfit- 
tingelement und die Zentrierhulse einfach herzustellen 
sind und die im Markt sich befindenden Presswerkzeu- 
ge fur das Verpressen verwendet werden konnen. Au- 
Berdem ist im Vergleich zum Lokring-System kein zu- 
satzficher axialer Platzbedarf fiir das Ansetzen des 
Presswerkzeuges erforderlich. 

[0012] Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung von in einer Zeichnung dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispielen. Es zeigen: 

Figur 1 im Langsschnitt ein erstes Ausfuhrungsbei- 
spiel einer erfindungsgemaB ausgebildeten 
Rohrpressverbindu ng 

Figur 2 im Langsschnitt ein zweites Ausfuhrungs- 
beispiel 

Figur 3 im Langsschnitt ein drittes Ausfuhrungsbei- 
spiel 

[0013] In Figur 1 ist in einem Langsschnitt ein erstes 
Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaB ausgebil- 
deten Rohrpressverbindung dargestellt. Sie besteht aus 
einem als Innenhulse ausgebildeten Pressfittingele- 
ment 1 Dieses Pressfittingelement 1 kann alternativ zur 
Innenmuffe (wie hier dargestellt) auch Bestandteil eines 
Bogens, eines T-Stuckes, eines Reduzierstuckes oder 
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dergleichen sein. In diesem Ausfuhrungsbeispiel sind 
auf der AuBenflache des zylindrischen Abschnittes 2, 2' 
je drei Zahnmittel 3 - 3" angeordnet. In der vertikalen 
Symmetrieachse 4 des Pressfittingelementes 1 ist ein 
nach au3en sich erstreckender Anschlag 5 vorgesehen, 
an dem das aufgeschobene Leitungsrohr 6 zur Anlage 
kommt. Auf dem Endbereich des Leitungsrohres 6 ist 
eine Zentrierhulse 7 aufgeschoben. Im Mittelbereich ist 
die Zentrierhulse 7 mit einem nach auBen sich erstrek- 
kenden Kragen 8 versehen. Nach dem Aufschieben der 
Zentrierhulse 7 wird ein hier nicht naher dargestelites 
Presswerkzeug angesetzt, das mindestens zwei 
Pressbacken 9,9* aufweist. Die eingezeichneten Dop- 
pelpfeile 1 0 sollen verdeutlichen, dass die Pressbacken 
9,9' radial aufeinanderzu bzw. voneinander weg beweg- 
bar sind. Die Kontur jeder Pressbacke 9,9' weist zwei 
Pressstege 11, 1V und eine im mittleren Bereich ange- 
ordnete Ausnehmung 12 auf. In diese Ausnehmung 12 
greift beim radialen Verpressen der Kragen 8 der Zen- 
trierhulse 7 ein, so dass die Zentrierhulse 7 dadurch 
zentriert wird. Beim radialen Verpressen drucken die 
beiden Pressstege 11,11' auf die^abgesetzten Endbe- 
reiche 13,13' der Zentrierhulse 7, so dass diese auf die 
AuBenflache des Leitungsrohres 6 gedruckt werden. 
Beim radialen Drucken des Leitungsrohres 6 graben 
sich die Zahnmittel 3 - 3" in die Innenflache des Lei- 
tungsrohres 6 ein. Damit wird sowohl die Dichtebene als 
auch die axiale Sicherung gebildet. 
[0014] In Figur2 ist in einem gleichen Langsschnirt 
ein zweites Ausfuhrungsbeispiel dargestellt, wobei fur 
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen verwendet worden 
sind. Das Pressfittingelement 1 4 ist ebenfalls als Innen- 
hulse ausgebildet. Im Unterschied zur ersten Ausfuh- 
rungsform ist auf dem zylindrischen Abschnitt 15, 15' 
nur ein Zahnmittel 3 vorgesehen. Zur Bildung der Dich- 
tebene ist im stirnseitigen Bereich ein metallisches 
Dichtmittel 1 6, z. B. ein Ring aus Wetchkupfer, angeord- 
net. Auf den Endbereich des Leitungsrohres 6 ist eben- 
falls eine Zentrierhulse 1 7 aufgeschoben, die im mittle- 
ren Bereich mit einem nach auBen sich erstreckenden 
Kragen 8 versehen ist, der mit der in der Pressbacke 
9,9' angeordneten Ausnehmung 12 zentrierend zusam- 
menwirkt. Beim radialen Verpressen druckt nur der hier 
rechts liegende Presssteg 1V der jeweiligen Pressbak- 
ke 9 bzw. 9' auf die Zentrierhulse 17, so dass sich das 
Zahnmittel 3 in die Innenflache des Leitungsrohres 6 
eingrabt und damit die axiale Sicherung bildet. Die Aus- 
nehmung 1 2 der jeweiligen Pressbacke 9, 9' druckt uber 
den Kragen 8 die Zentrierhulse 17 auf die AuBenflache 
des Leitungsrohres 6 und somit auf das Dichtmittel 16. 
Diese Kontaktierung bildet dann die Dichtebene. Fur die 
Verpressung hat sich als gunstig herausgestellt, wenn 
der auBere Durchmesser des Dichtmittels 6 dem auBe- 
ren Durchmesser des Zahnmittels 3 entspricht. Die H6- 
he des Zahnmittels 3 betragt beispielsweise 0,5 mm. 
[0015] In Figur 3 ist ein drittes Ausfuhrungsbeispiel 
dargestellt, wobei ebenfalls fur gleiche Teile gleiche Be- 
zugszeichen verwendet worden sind. In diesem Ausfuh- 



rungsbeispiel weist der zylindrische Abschnitt 19,19* 
des Pressfittingelementes 18 auf der AuBenflache zwei 
nutenformige Ausnehmungen 20.. 20' auf ? die im Ab- 
stand zueinander angeordnet sind. Zwischen den bei- 

5 den Ausnehmungen 20, 20* ist ein nach auBen sich er- 
streckender Steg 21 vorgesehen. Auf den Endbereich 
des Leitungsrohres 6 ist eine Zentrierhulse 22 aufge- 
schoben, die auf der Innenflache mit zwei Stegen 23, 
23' versehen ist, die mit den Ausnehmungen 20, 20' auf 

10 dem Pressfittingelement 18 indirekt zusammenwirken. 
In den beiden Endbereichen der Zentrierhulse 22 ist je 
ein nach auBen sich erstreckender Kragen 24, 24' vor- 
gesehen, zwischen dem die jeweilige Pressbacke 9,9' 
beim radialen Verpressen zentrierend zur Anlage 

15 kommt. Beim Verpressen drucken die beiden Pressste- 
ge 11,11' der Pressbacke 9,9' auf die Endbereiche der 
Zentrierhulse 22 und damit die Stege 23,23' auf die Au- 
Benflache des Leitungsrohres 6. Infolge der Ausneh- 
mungen 20,20' auf dem PresshUingelement 18 wird ein 

20 Jeil des Leitungsrohres 6 in diese Ausnehmungen ge- 
druckt und bildet damit die axiale Sicherung. Die Dich- 
tebene wird durch das Aufdrucken des mittleren Berei- 
ches des aufgeschobenen Leitungsrohres 6 auf den 
nach auBen sich erstreckenden Steg 21 gebildet. 

25 

Patentanspruche 

1. Rohrpressverbindung mit einem, im wesentlichen 
30 als zylindrische Innenhulse ausgebildeten metalli- 

schen Pressfittingelement, das einen Anschlag fur 
ein aufzuschiebendes, dunnwandiges metallisches 
Leitungsrohr aufweist, wobei mittels eines minde- 
stens zwei Pressbacken aufweisenden Presswerk- 
35 zeuges nach dem Ansetzen und radialen SchlieBen 
eine unlosbare, dichte Rohrpressverbindung gebil- 
det wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass auf der AuBenflache des zylindrischen Ab- 
40 schnittes (2 ; 2\ 15,15') des Pressfittingelementes 
(1,14) mindestens ein Zahnmittel (3-3") angeordnet 
ist und eine auf das Ende des Leitungsrohres (6) 
aufgeschobene metallische Zentrierhulse (7,17) ei- 
nen nach auBen sich erstreckenden Kragen (8) auf- 
45 weist, der bei der radialen Verpressung in eine in 
der Pressbacke (9,9') angeordnete Ausnehmung 
(12) eingreift. 

2. Rohrpressverbindung nach Anspruch 1, 
50 dadurch gekennzeichnet, 

dass drei im Abstand voneinander angeordnete 
Zahnmittel (3-3") auf der AuBenflache des zylindri- 
schen Abschnittes (2,2') des Pressfittingelementes 
(1) vorgesehen sind. 

55 

3. Rohrpressverbindung nach Anspruch 1 und 2. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass alle Zahnmittel (3-3") nach Art und Ausbildung 



BNSDCCID: <EP 1 134473A1_I_> 



3 



EP 1 134 473 A1 



gleich sind. 

4. Rohrpressverbindung nach Anspruch 1 t 
dadurch gekennzeichnet, 

dass im Anfangsbereich des zylindrischen Ab- 5 
schnittes (15,15') des Pressfittingelementes (14) 
ein metallisches Dichtmittel (16) angeordnet ist. 

5. Rohrpressverbindung nach einem der Anspruche 1 

-4, w 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zentrierhulse (7,17) sich nahezu uber die 
Lange des zylindrischen Abschnitts (2,2', 15, 15') 
des Pressfittingelementes (1,14) erstreckt. 

15 

6. Rohrpressverbindung nach einem der Anspruche 1 
-5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der auftere Durchmesser des Dichlmittels 
(16) dem aufteren Durchmesser des Zahnmittels 20 
(3) entspricht. 

7. Rohrpressverbindung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Hone des Zahnmittels (3) 0,5 mm ist. 25 

8. Rohrpressverbindung mit einem im wesentlichen 
zylindrisch ausgebiideten metallischen Pressfittin- 
gelement, das einen Anschlag fur ein aufzuschie- 
bendes, dunnwandiges metallisches Leitungsrohr 30 
aufweist, wobei mittels eines mindestens zwei 
Pressbacken aufweisenden Presswerkzeuges 
nach dem Ansetzen und radialen SchlieGen eine 
unlosbare, dichte Rohrpressverbindung gebildet 
wird, 35 
dadurch gekennzeichnet, 

dass auf der AuSenflache des zylindrischen Ab- 
schnitts (19,19') des Pressfittingelementes (18) 
mindestens eine Ausnehmung (20 ; 20') angeordnet 
ist und eine auf das Rohrende aufgeschobene me- 40 
tallische Zentrierhulse (22) auf der Auf3enflache 
mindestens einen nach auBen sich erstreckenden 
Kragen (24,24') und auf der Innenflache minde- 
stens einen nach innen sich erstreckenden Steg 
(23,23') aufweist, der mit der auf der AuGenflache 45 
des zylindrischen Abschnittes (19,1 9*) des Pressfit- 
tingelementes (18) angeordneten Ausnehmung 
(20,20') indirekt zusammenwirkt. 

9. Rohrpressverbindung nach Anspruch 8, so 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die AuGenflache des zylindrischen Abschnit- 
tes (19,19*) des Pressfittingelementes (18) zwei im 
Abstand voneinanderangeordnete Ausnehmungen 
(20,20') aufweist, die mit auf der Innenflache der 55 
Zentrierhulse (22) angeordneten Stegen (23,23') in- 
direkt zusammenwirken. 



10. Rohrpressverbindung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen den beiden Ausnehmungen (20,20') 
auf der AuGenflache ein nach au3en sich erstrek- 
kender Steg (21) angeordnet ist. 

1 1 . Rohrpressverbindung nach den Anspriichen 8-10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in beiden Endbereichen der Zentrierhulse 
(22) je ein Kragen (24,24') angeordnet ist und die 
Pressbacke (9,9') zentrierend zwischen beiden 
Kragen (24,24') bei der radialen Verpressung zur 
Anlage kommt. 
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